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Indholdeti en teknikfagsrapport

En teknikfagsrapport kan typisk indeholde falgende asnit. Afsnit med tvaafagligt arbejde
indsadtes under de relevante afsnit. Denne beskrivelse er en udbygning af heftet om pro-
jektrapporten.pa HTX.

Dette hefte omhandler maskinteknik. De enkelte afsnit kan oversadtestil brug ved arbejdet
med elektronik i teknikfaget.
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1.0 Projektbeskrivelse med tidsplan
Der henvisestil heftet om HTX-rapporten.

2.0 Forunder sagdse

Nar man har en idé eller en opgave, som skal endei et produkt, er det en god idé at ga
systematisk til vaarks.

Det er spild af tid og penge at opfinde alt forfra, nér man skal lave & produkt. Derfor ma man
starte med at undersgge evt. andre lignende produkter pa markede.

Man kan ofte finde litteratur pa biblioteket, og her igennem undersage produktets historie,
hvilket kan vaae en god indledning til det videre arbejde.

Selvom et produkt ikke findes pa markedet, er der sikkert én der allerede har opfundet det,
men ikke sat det i produktion. Man kan sa gennem en patentvirksomhed undersgge eksisteren-
de patenter. Findes der et patent, kan man sgge licenstil at fremstille produktet eller evt. kebe
patentet. | alletilfadde er det forbudt uden videre at producere og sadge et produkt, hvortil en
anden har patert.

2.1 Malgruppe

Det er ngdvendigt at kende kundekredsen til et produkt. Man ma altsa lave en markedsunder-
segel se udfra den idé, man har om produktets udformning. Med kendskab til kunden, kan man
gavidere til naeste punkt.

2.2 Kravsbeskrivdse

Kravsbeskrivelsen specificerer s ngjagtigt som muligt produktets funktion og evt. udform-
ning, kvalitet m.m.

Det er eksempelvisikke tilstraskkeligt at skrive om en spade, at man vil udvikle en solid
spade.

3.0 | déar bej det

3.11défordag

Med kendskab til produktets specifikationer kan man begynde at findelgsningsmuligheder.
Det er faktisk muligt at lave brainstorming alene. For at danne associationer paidéer, man
allerede har, er det ngdvendigt at lave skitser med tilhgrende beskrivelser af idéerne.

N&r man synes at man pa systematisk vis har skitseret og beskrevet et varierende udvalg af
idéer, kan man ga videre til naeste punkt.

3.2 ldeudvadgelse

Med udgangspunkt i kravsbeskrivelsen kan man foretage en udvadgdse af den idé, der skal
arbejdes videre med. Skal det geres systematisk, kan man bruge meritvurdering til den
endelige udvadgel se.

Uanset om der bruges meritvurdering eller bare almindeligt sken, skal udvadgd sen dokumen-
teres.

3.2.1 Materialevalg og livscyklus

Det bar bemaakes at udvadgelsen af idé ogsa skal begrundes mht. materialer og deres
livscyklus samt de @vrige indgaende komponenters livscyklus. Der vil ofte vaare mulighed for
at vadge mellem f.eks. stadl og auminium. Til glidelgjer kan der ofte vadges mellem messing
og nylon. Materialets mekaniske og kemiske belastning (mulighed for korrosion) giver
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anledning til at vadge en ngjere material especifikation. Se ogsa senere om dimensionering og
styrkekontrol.

4.0 Konstruktion

Nar man har valgt den idé, der skal arbejdes videre med, kan konstrutions- og tegnearbejdet
begynde. Man tegner et antal billeder og snit, som tilsammen giver ale oplysninger om
produktet. Dennetegning er udgangspunktet for den endelige samlingstegning. En samlings-
tegning har man nar der er tilfgjet positionsnumre og eventuelt en styklyste pa selve tegnin-
gen.

Det kan staarkt anbefales at |ave skitser med papir og blyant inden tegnearbedet med hjadp af
Autocad pabegyndes.

4.1 Delkonstruktion/fudvikling

Selvom idéarbejdet skulle vaare overdaet vil det ofte veare ngdvendigt a udtaenke | gsninger il
de detaljer, som viser sig efterhanden som konstruktionsarbejdet skrider fremad. Det kan her
vage ngdvendigt at gatilbage til skitseblokken og skitsere idéer til detaill asninger, hvoraf der
igen skal vadges en lgsning.

4.1.1 Dimensionering og styrkekontrol

Pa et meget tidligt tidspunkt i konstruktionsarbejdet er det nadvendigt at udfere diverse
beregninger. Det er nadvendigt at fa fastsat, hvilke belastninger produktet kan risikere at blive
udsat for. Herefter har man mulighed for at beregne sig frem til hvilke kuglelgjer, kileremtragk
og andre konstruktionsdele der skal anvendes. Det er selvfalgelig ogsa ngdvendigt at beregne
sig frem til dimensionen pa aksler, fladstal, vinkelstal m.m.

4.2 Tegning af enkeltdde

Nar alle billeder og snit er tegnet, kan man begynde at hente blokke fra samlingstegningen ind
pategninger af hver enkelt dd.

Hver del skal have sin egen tegning med tilherende tegningsnummer, som ogsa indsadtes pa
styklisten. Det kan vaae nadvendigt at lave montagetegninger, f.eks. ndr man arbejder med
sveste konstruktioner.

Husk at en tegning ikke er faardig far den er forsynet med alle mal med tilhgrende tolerancer,
ruhedstegn og ngjagtig material ebetegnel se.

5.0 Vaxrkstedsarbgde
Nar tegnearbejdet er godt igang eller faardigt, kan man begynde veakstedsarbejdet. Far
vagkstedsarbejdet kan begynde ma man ikke gemme det nasste purkt.

5.1 Arbejdssikkerhed og procesdiagrammer

Teknikfaget Design og produktion indeholder elementer af miljglovgivning, sikkerhed ved
arbejde og ergonomi. Disse emner kan behandles ved overvejelsar i forbindelse med fremstil-
lingen af operationsbeskrivelser.

Nar et emne skal bearbejdes er det ngdvendigt pa forhand at lave en operationsbeskrivelse sa
man har gennemtaankt hele arbejdsprocessen pa forhand. Herved kan mange fejl undgas og
man slipper for & skulle beregnetilspaanding, omdrgjningstal m.m. i vagkstedet.

5.2 Afpravning
Efterhanden som vaarkstedsarbejdet skrider fremad, kan man prevesamle de enkelte dele. Det



vil ofte vaare nadvendigt at lave starre eller mindrekonstruktionsaandringer undervejs Disse
konstruktionssandringer skal dokumenteres, men det er ikke ngdvendigt at rette alle tegninger
efterhanden, med mindre det er nadvendigt for at fa de ngdvendigemal.

Nar man er faardig med vagkstedsarbejdet er det selvfalgelig fint at lavetegninger, der svarer
til det endelige projekt, men man skal passe paikke at bruge tid pa dette i stedet for at fa lavet
resten af projektarbejdet faardigt.

5.2 Fordlag til konstruktionsfor bedringer

Det fremstillede produkt har karakter af en prototype Inden man ville gai gang med en
produktion, skulle der konstrueres vaaktgjer og laves en O-serie, hvis emnet da var beregnet til
at skulle serieproduceres.

Man vil normalt under fremstillingen af prototypen faidéer til konstuktionsforbedringer.
Disse forslag ma man serge for at fa dokumenteret, da de skal bruges nar produktet skal
fremstillesigen. | HTX-projekter skal man normalt kun fremstille en prototype. Der er
normalt ikke meretid til rédighed.

5.3 Fordlag til fremstillingsmetoder ved produktion i starre malestok
| forbindel se med teknikfagets projekter skal man komme med et forslagtil produktionsmeto-
der til anvendelse i forbindelse med fremstilling & et starre antal enheder af produktet.

6.0 Evt. brugsanvisning

Selv ndr man fremdtill er et enkelt eksemplar af et produkt, som skal sadges, skal der medfalge
en brugsanvi sning. Husk pa at der skal gares opmaerksom pa al le punkter, som er ngdvendige
at falge for at anvende produktet korrekt samt ikke mindst hvordan det ikke ma anvendes,
hvis man vil undga at edel agge produktet eller kommetil skade under brugen jfr. loven om
produktansvar og maskindirektivet.

7.0 Evt. forslag til markedsfering
Allerede under forundersggd sen har man faet beskrevet en magruppe. Sdledes er det farste
punkt afsluttet i forbindelse med planlaggning af en markedsfaring af produktet.

8.0 Q-beskrivelser

Teknikfaget Design og Produktion indeholder & afsnit om kvalitetsstyring. Derfor skal alle
projekter indeholde elementer om kvalitetsarbede.

Det er nemmest at tage udgangspunkt i at alle tegninge skal veare “faardige”, dvs. de skal
indeholde alle oplysninger til brug ved emnets fremstilling jft. punkt 4.2.

Daman som kvalitetscertificeret virksomhed oftest bruger selvkontrol i stedet for at have en
kvalitetsafdeling, som foretager stikpravekontrol, skal der til nogle af emnerne laves en
procedure for selvkontrol.

9.0 Kalkulation

Teknikfaget Design og Produktion indeholder et afsnit om gkonomi. Derfor skal alle projekter
indeholde elementer om gkonomi.

Hvis man ikke mener at kunne overkomme at kalkulere hele produktet, mdman i det mindste
foretage en kalkulation pa nogle af emnerne. Det vil vaare nemmest at lavedenne kalkulation
paemner, hvortil der i forvejen er lavet en procesbeskrivel se.



10.0 Konklusion
Konklusionen udfares efter heftet om rapport skrivning.

11.0 Evaluering af eget arbejde

Nar projektet er fadigt skal man evaluere sit arbejde. Hvis der er tale om et gruppeprojekt
skal gruppens abejde og samarbejde eval ueres.

Litteraturfortegnel se, bilag, tegninger m.m. udfares og anbringes som angivet i heftet om
HTX-rapporten.
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