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Fræsning

Betegnelser
Skærehastighed
v
[m/min]
Se tabel 

Tilspænding

s
[mm/min]
Beregnes

Tilspænding pr. tand
sz
[mm]
Se tabel

Spåndybde

y
[mm]
Beregnes

Omdrejningstal
n
[omdr/min]
Se tabel

Diameter (fræser)
D
[mm]


Tandantal (fræser)
z

Formler


 [m/min]


 [omdr/min]



 [mm/min]



 [mm]
x findes i tabel

Eksempel
Materiale:
St. 0.10

Værktøj:
Endeplanfræser
D = 60
z = 8
v = 15 m/min











Resultatet viser at der skal bruges stor tilspænding frem for stor spåndybde.

Se aktuelle skæredata på næste side.

Vejledende skæredata – Fræsning

	Fræsertype
	
	Stål

0,10-0,30
	Stål

0,30-0,50
	Stål

0,50-0,70
	Støbejern
	Messing
	Aluminium
	Nylon

	Valsefræser
	v

sz
y
	20-15

0,15

0,05*D
	16-12

0,10

0,05*D
	14-10

0,08

0,05*D
	15

0,15

0,05*D
	40

0,20

0,05*D
	
	

	Endeplanfr.
	v

sz
y
	20-15

0,13

0,1*D
	16-12

0,10

0,1*D
	14-10

0,08

0,1*D
	15

0,18

0,1*D
	40

0,18

0,1*D
	
	

	Endefræser
	v

sz
y
	30-25

0,04

0,1 til 0,5*D
	22-16

0,03

0,1 til 0,5*D
	16-12

0,02

0,1 til 0,5*D
	25-16

0,04

0,1 til 0,5*D
	70-50

0,04

0,1 til 0,5*D
	
	

	Sporfræser
	v

sz
y
	22-16

0,07

0,05*D
	16-12

0,06

0,05*D
	14-10

0,05

0,05*D
	20-12

0,06

0,05*D
	50-30

0,07

0,1*D
	
	

	Vinkelfræser enkelt
	v

sz
y
	22-16

0,07

0,05*D
	16-12

0,04

0,03*D
	14-12

0,03

0,03*D
	20-12

0,05

0,05*D
	50-30

0,07

0,05*D
	
	

	Vinkelfræser

dobbelt
	v

sz
y
	22-16

0,07

0,05*D
	16-12

0,06

0,05*D
	14-10

0,05

0,05*D
	20-12

0,06

0,05*D
	50-30

0,07

0,05*D
	
	

	Savfræser
	v

sz
y
	40-30

håndtilsp.

0,1*D
	35-25

håndtilsp.

0,1*D
	30-20

håndtilsp.

0,1*D
	15

håndtilsp.

0,1*D
	150-100

håndtilsp.

0,1*D
	
	

	Tandhjulsfr.
	v

sz
y
	20-15

0,07

0,05*D
	15-10

0,06

0,05*D
	12-9

0,05

0,05*D
	20-12

0,06

0,05*D
	40-30

0,06

0,05*D
	
	

	Svalehalefr.
	v

s

y
	20

0,01

0,2mm
	18

0,01

0,2mm
	16

0,01

0,2mm
	20

0,01

0,3mm
	20

0,01

0,3mm
	
	

	Woodrufffr.
	v

s


	20

håndtilsp.
	18

håndtilsp.
	16

håndtilsp.
	20

håndtilsp.
	40

håndtilsp.
	
	

	T-sporsfr.
	v

sz

	12

0,01
	10

0,01
	8

0,01
	15

0,01
	20

0,01
	
	

	Knivhoved

HM

ø25 – ø50
	v

sz
y
	150

0,2

3mm
	150

0,2

3mm
	125

0,2

3mm
	150

0,2

3mm
	300

0,3

3mm
	
	

	Knivhoved

HM-platter

ø
	v

sz
y
	
	
	
	
	
	
	

	Endefræser

HM loddet
	v

sz
y
	100

0,1

0,5*D
	100

0,1

0,5*D
	100

0,1

0,5*D
	100

0,1

0,5*D
	150

0,1

0,5*D
	
	


fræser02.doc 10. november 1997 NAa

_877882482.unknown

_877883053.unknown

_877970609.unknown

_877970951.unknown

_877970332.unknown

_877882866.unknown

_877882217.unknown

